Overlap shrinkwrapper machines
Automatyczne maszyny owijajace w folie EN 1 PL 1 RU
O6EpTOYHbIE MALUMHBI TEPMOYCAZ04HOM MIEHKOM C YCTPOMCTBOM MOAAYM MIEHKM

XP SERIES
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XP SERIES 4.0:

compliant

The XP series from automatic monobloc overlap shrink wrappers offers many advantages compared to other packaging systems, such as the
use of a single film reel compared to the sealing bar system.

These models are also suitable for centering the printed film and enable to significantly increase the output. The XP series is particularly
suitable to pack glass and PET bottles, cans, boxes, trays, jars, etc. in film only, pad + film or tray + film. The XP Series can reach productions
up to 25 packs/minute.

Seria XP automatycznych zgrzewarek monoblokowych z wyrzutem folii ma wiele zalet w poréwnaniu do innych systemow pakowania, jak na
przyktad zastosowanie pojedynczej rolki folii w poréwnaniu do systemu listew zgrzewajacych.

Modele te nadaja sie rowniez do obrobki z wyposrodkowaniem wydruku na folii i i pozwalaja na znaczne zwiekszenie wydajnosci produkcyjnej.
Seria XP jest szczegolnie odpowiednia do pakowania w sama folie, podktadke + folie lub tacke + folie w réznych formatach: butelki, puszki,
pudetka, tacki, butelki, stoiki i wiele innych produktow dla réznych sektoréw rynku. Seria XP moze osiagna¢ produkcje do 25 opakowan na
minute.

Cepusi XP aBTOMATMYECKMX MOHOB/I04HbBIX 0GEPTOUHBIX MaLLMH C YCTPOACTBOM MOAAYM NEHKM 06/1a4a€T MHOMOUMCIEHHBIMM NPEMMYLLECTBAMM
M0 CPaBHEHMIO C PYr1MM YNIAaKOBOYHBIMM CUCTEMAaMM, TaKUMM Kak, Hanpumep, MCMosib30BaHME TOIbKO OHOTO PY/IOHA M/IEHKM MO CPaBHEHMIO
C TEM, YTO NMPOUCXOAMT B CHCTEME CO CBAPOYHOM PEHKOM.

31 MOZeNM TaKKe MOAXOAAT ANA 06paboTOK C LEHTPUPOBAHMEM MEHKM C HaneyaTaHHbIM PUCYHKOM, a TaKXe MO3BOASIT 3HAYMTENbHO
YBE/IMYNTb NPOM3BOACTBEHHYIO MOLHOCTL. Cepyst XP 0COGEHHO MOAXOAMT ANA YNAKOBKM TObKO B MAEHKY MM B MIEHKY + NOAMOKKY MM IOTOK
+ MIEHKY CaMbIX PasHblX (HOPMATOB: BYTbIMIOK, KECTAHbIX GaHOK, KOPOBOK, JIOTKOB, (h/IAKOHOB,
CTEKNAHHBIX GaHOK M MHOTMX APYrMX MPOAYKTOB A/S Pas/iMyHbIX CEKTOPOB PblHKA.

Cepust XP MOKET AOCTUraTb NPOM3BOAMTESIBHOCTH A0 25 YMaKOBOK/ MUHYTY.
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XP SERIES

Sliding protective doors with deceleration device
FLXMOD® control system equipped with:

- 77 full-colour touch screen display

- PLC

- inverter with encoder reading integrated

- in/out command modules

Up to 50 different working cycles

Product presence photocells*

Chain separator controlled by inverter and encoder*
Autoconfiguration of separation and wrapping of the pack

Film climb and pack wrapping controlled by brushless servomotor
Film cut by pneumatic blade

Manual sealer of the reels included

Reel chuck with pneumatic locking

Motorized film unwinding controlled by inverter and
potentiometer

Obstruction at the infeed and separation photocells*

Film wrapping photocell

Connecting belt with variable speed controlled by inverter and
encoder

Double-chamber shrinking tunnel

Tunnel air flow adjustable by means of independent deflectors
Tunnel conveyor equipped with heat-resistant glass fibre bars
(SMI patent)

Cooling fan at the tunnel outlet

Manual evacuation device

Automatic and pass through mode

Low power consumption

Compliance with CE regulations

* ARX, ALX

Advantages and features
Gtowne cechy i funkcje
OCHOBHblE XapaKTepUCTUKM

Przesuwne drzwi ochronne z urzadzeniem zwalniajacym

System sterowania FLXMOD® wyposazony w:

- 7 - calowy kolorowy interfejs operatora z ekranem dotykowym
- sterownik PLC

- inwerter z wbudowanym czytnikiem enkodera

- moduty kontrolne wejscia / wyjscia

Mozliwos¢ zapamietania 50 roznych cykli pracy

Fotokomorki odczytujaca obecnosc produktu*

Separator tancuchowy kontrolowany przez inwerter i enkoder*
Autokonfiguracja odstepow i owijania paczki

Rozwijanie folii i owijanie paczki kontrolowane przez serwomotor
Odciecie folii nozem pneumatycznym

Manualne zgrzewadto rolek folii

Wrzeciono nosnika szpuli z blokada pneumatyczna

Rozwijak folii z napedem, kontrolowany przez inwerter i
potencjometr

Fotokomorka zgromadzenia produktu / kontroli torow na wejsciu*
Fotokomorka owijania folig

Transporter przejsciowy z roznicowana predkoscia kontrolowana
przez inwerter i enkoder

Dwusilnikowy tunel obkurczajacy

Kontrola naptywu powietrza do tunelu regulowana niezaleznymi
deflektorami

Pas transmisyjny tunelu z wtokna szklanego (patent SMI)
Wentylator chtodzenia na wyjsciu z tunelu

Manualne urzadzenie do ewakuacji produktu

Tryb pracy automatyczny i wolne przejscie

Ograniczone zuzycie energetyczne

Maszyny skonstruowane zgodnie z europejskimi normami CE

XP Series > Overlap shrinkwrapper machines

PazABuKHbIE 3aLLUMTHbIE ABEPLbI C YCTPOMCTBOM 3aMEA/IEHMUS BUKEHUS

Cuctema ynpasnenus FLXMOD®, ocHalleHHas:

- MHTepdeic onepatopa, cocTosAwWwmM 13 naHesm MK u
LUIMPOKOOPMATHOrO CEHCOPHOrO LIBETHOTO MOHMTOPA 7”

- NJK

- MHBEPTOP CO BCTPOEHHbIM YCTPOMCTBOM CUYMTbIBAHMS SHKOZEPA

- moay/m ynpasneHus IN/OUT

3anomuHaHme 20 50 pasnyHbIX paboumx LKI0B

doTozaTUMKM NPUCYTCTBMA NPOAYKTa*

LlenHo¥ pasgenuTenb, ynpaBasemblii UHBEPTOPOM M 3HKOZEPOM *
ABTOMaTHYeCKas HaCTpOMKa paszeneHns NoToka NpoAyKTOB M
06opaymBaHu1s NpoAyKTOB

Pa3moTKa nneHKM 1 0bopaumBaHue NpoayKTa peryampyercs
6eCLyeTOYHbIM CEPBOMNPUBOAOM

OTpe3aHue NNeHKM NpOMU3BOAUTCS MHEBMATUYECKMIM HOKOM

PyuyHoe yCTpOMCTBO A/151 CBapKM 606GMH B KOMMIEKTE
lMHeBMaTHUYeCcKoe YCTPOMCTBO ANA YAEPKaHWSA py/IoHa

Mp1BOAHOM pa3maTbiBaTeslb, yNpaBsemMbli NOCPeACTBOM MHBEPTOPa
1 NoTeHUMOMETpa

®oTO3/1EMEHTbI 06HAPYKEHMSA MPENATCTBUI Ha BXOAE M pasgeneHms ™
doTozaTUMKA B y3/1e 060paUMBaHMSA MIEHKOM

CoeauHUTE IbHBIM TPAHCMOPTEP C PEryIMpPYEMOi CKOPOCTbIO,
ynpaB/seMbIi MOCPEACTBOM MHBEPTOPA M 3HKOZEPA

/IByXKaMepHbIH TYHHE b TEPMOYCaaKu

MoToK Bo3zyxa B TYHHE/IE peryaMpyeTca He3aBUCUMbIMU AedieKTopamm
KoHBeliepHas ieHTa TYHHENS C peiKamu M3 CTEK/I0BOJIOKHA BbICOKOM
TENI0YCTONYMBOCTH (MaTeHT SMI)

OxnaxJatoLmid BEHTUAATOP Ha BbIXOAE M3 TYHHEIA

PyyHoe pa3srpy3o4Hoe yCTpOHCTBO

Pa6oTa B aBTOMaTM4YeCKOM M CBOBOJHOM LLIArOBOM PEXMME
TMOHMKEHHBINA PACXOA 3IEKTPO3HEPrM

CootBeTcTBue EBponelickum Hopmam



only film

Packaging process

In-line infeed
Only film

90° infeed
Only film

e LDPE
—=* 20-100 my
l—
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in-line infeed Up to 25 packs/minute 3
XPBSO ASX Do 25 opakowan/minuta .
Jo 25 ynakoBoK/MUHYTY

4575

di

2150-2310

m

1805-1965

1045-1205

m Overlap shrinkwrapper without automatic ‘
pack collation y —

m |nfeed and separator conveyors controlled by inverter ‘ - = \

m Device for the centering of the printed film (optional) I ©

1575

|
(o]
>
720

m Automatyczna maszyna owijajaca, bez automatycznego
grupowania

m Tasma wejsciowa i przejsciowa z regulowana predkoscia,
kontrolowang przez inwerter P

m Urzadzenie do centrowania folii z nadrukiem (w opcji) I

n O06EPTOYHas MallMHa C YCTPOMCTBOM NOJAYM MIEHKM,
6e3 aBTOMAaTMYECKOro rpynnMpoBaHHs

n [logaroLWmii 1 paszenatowmit KOHBeMepa ynpaBasloTCs
MHBEPTOPOM

m YCTPOWCTBO NO3MLMOHMPOBAHMS MAEHKM C MeYaTbio
(bakynbTaTUBHO)

XPB50 ASX > Only film 5



90° infeed

XPE50 ARX

Up to 25 packs/minute
Do 25 opakowan/minuta
[0 25 ynakoBOK/MUHYTY

m Overlap shrinkwrapper with automatic
pack collation

m |nfeed lanes: 1 (optional 2-3)

m Device for the centering of the printed film
(optional)

m Automatyczna maszyna owijajaca z wejsciem 90°
i automatycznym grupowaniem
m |los¢ mozliwych torow na wejsciu: 1 (w opcji 2-3)
m Urzadzenie do centrowania folii z nadrukiem
(W opcji)

n 06EpTOYHAA MaLUMHA C YCTPOMCTBOM MOAAYM MIEHKM,
C aBTOMaTUYEeCKMM FpynnMpoBaHUEM

n Konuuectso pAazoB Ha Bxoge: 1 (dhakynbTaTMBHO 2-3)

m YCTPOWCTBO NO3MLMOHMPOBAHMSA MAEHKM C MEYaThbio
(bakynbTaTUBHO)

2830

1450

a

720

1255

SRR

XPB50 ARX > Only film

2150-2310

4310

1045-1205
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90° infeed

XPE50 ARX-VS

Up to 30 packs/minute
Do 30 opakowan/minuta
Jlo 30 ynakoBOK/MUHYTY

Overlap shrinkwrapper with automatic pack collation
2 axis motorized pusher controlled by brushless
servomotor

Infeed lanes: 1 (optional 2-3)

Device for the centering of the printed film (optional)

m Automatyczna maszyna owijajaca z wejsciem 90°
i automatycznym grupowaniem

m 2-osiowy mechanizm popychowy z napedem, sterowany
przez bezszczotkowy serwosilnik

m |los¢ mozliwych torow na wejsciu: 1 (w opcji 2-3)

n Urzadzenie do centrowania folii z nadrukiem (w opcji)

m O6EPTOYHAA MallMHa C YCTPOMCTBOM NOZAAYM MIEHKMH,
C aBTOMATUYECKMM pynnMpoBaH1em

n TosKaTens ¢ 2 0CAMM CMCTEMbI, YNPaBaSEMbIX
cepsogpuratens Brushless

n KonnyectBo pAazoB Ha Bxoge: 1 (dhakynbTaTMBHO 2-3)

m YCTPOWCTBO NO3MLMOHMPOBAHMS MIEHKM C NeYaThbio
(cbarynbTaTHBHO)

2830

1450

-

1255

J Ty

XPB50 ARX-VS > Only film
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Up to 25 packs/minute
Do 25 opakowan/minuta
Jlo 25 ynakoBOK/MUHYTY

in-line infeed

XPE30 ALX

m Overlap shrinkwrapper with automatic pack
collation
m |nfeed lanes: 1-2-3 (optional 4-5-6)

2150-2310

1045-1205

m Product infeed oriented by electromechanical
sorter

m Device for the centering of the printed film
(optional)

1575

m Automatyczna maszyna owijajaca z
automatycznym grupowaniem

m 0S¢ mozliwych toréw na wejsciu:

1-2-3 (w opcji 4-5-6)

m Orientowanie produktu wchodzacego za
pomoca elektromechanicznego urzadzenia
rozdzielajacego

m Urzadzenie do centrowania folii z nadrukiem
(W opcji)

n 06EPTOYHAA MaLUMHA C YCTPOMCTBOM MoJauu
NAEHKHU, C aBTOMATUYECKMM PyNnMPOBaHUEM

m KoamM4ecTBO pAZoB Ha Bxoge: 1-2-3
(cbarkynbTaTMBHO 4-5-6)

n Bxog NpOAYKUMM, PETYIMPYEMbI
pacrnpezensioLm yCTPOUCTBOM

m YCTPOWCTBO NO3MLMOHMPOBAHHSA MIEHKM
C neyatbto (PaKybTaTMBHO)

500

| oy

-

STV
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XPB50 ALX > Only film
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pad + film / tray + film

Packaging process

0 LDPE

—% 20-100 my

90° infeed
Pad + film

)

Ay | i max

A 145 350

B mm - 200 500
MM

_¥ 2,5 35

In-line infeed
Tray + film —% 25 35

XPB50 ARX-P - XPE50 ALX-P > Film+pad 9



90° infeed In-line infeed Up to 25 packs/minute

XPES0 ARX-P - XPBRD ALXP | Zimiiy

m Overlap shrinkwrapper film + pad : 591
m |nfeed lanes: 1 (optional 2-3)* - 1-2-3 ‘ I
(optional 4-5-6)**

cardboard
loading >

2150-2310

|
1045-1205

Maszyna owijajaca w folie z podawaniem podktadki PAD
Ilos¢ mozliwych toréw na wejsciu: 1 (optional 2-3)* -
1-2-3 (optional 4-5-6)**

Orientowanie produktu wchodzacego za pomoca
elektromechanicznego urzadzenia rozdzielajacego**
Urzadzenie do centrowania folii z nadrukiem (w opcji)
Urzadzenie podajace podktadke (PAD)

S T1
n Product infeed oriented by electromechanical sorter** g - ( @ B ‘ ===s ‘! 2
m Device for the centering of the printed film (optional) g = = m § XP650 ALX-P
m Pad insertion device =S # = A ‘ 7665 ‘
| [

= ‘ 7000 ‘ |

XP650 ARX-P wnlg S— j ® IO

— N — w 71\

[ ]
1450

2830

cardboard
loading

B
1255

n 06EPTOYHAA MallMHaA C YCTPOWCTBOM NOAAYM NIEHKM
1 MEKC/IONHOTO pasaenmTens

m Konnuectso pazoB Ha Bxoae: 1 (dhakynbTaTMBHO 2-3)* -
1-2-3 (dakynbTatMBHO 4-5-6)**

n BXOZ NpOAYKUMM, PETYMPYEMbIN pacrpeaenstolmm
YCTPOMCTBOM**

m YCTPOMCTBO NO3ULMOHMPOBAHMA NIEHKM C MeYaTbo
(cbarynbTaTMBHO)

n YKNajuuK MEXCIOMHOTO pasaenuTens

* XP650 ARX-P ** XP650 ALX-P

10  XPB50 ARX-P - XP650 ALX-P > Film-+pad



90° infeed [n-line infeed Up to 25 packs/minute

XPB50 ARX-T - XPBSD ALX-T | spsmiorea ———=

2150-2310

1045-1205

1805-1965

cardboard
loading —

Overlap shrinkwrapper film + pad ‘
m |nfeed lanes: 1 (optional 2-3)* - 1-2-3 (optional 4-5-6)**
m Product infeed oriented by electromechanical sorter* ‘ S W
n Device for the centering of the printed film (optional)
m Tray insertion device

n Hot melt glue application system

XP650 ALX-T

2150-2310

1045-1205

8L65

[ 1]

]
]
1805-1965

1575

— 7800 ‘ O}{
m Maszyna owijajaca w folie z podawaniem podktadki PAD XP650 ARX-T 5 :

n |los¢ mozliwych torow na wejsciu: 1 (optional 2-3)* -
1-2-3 (optional 4-5-6)**

m QOrientowanie produktu wchodzacego za pomoca
elektromechanicznego urzadzenia rozdzielajacego**

n Urzadzenie do centrowania folii z nadrukiem (w opcji) cardboard

n Urzadzenie podajace tacke osdne P

m System aplikacji kleju na goraco

1450

(]I
®®
2!
720

2830

1255

n O6EpTOYHAA MalMHa C YCTPOMCTBOM MOAAYM MIEHKM

M MEXC/IONHOIO pasaenuTens
n KoinyecTBO pAAoB Ha Bxoge: 1 (dakynbTaTmBHO 2-3)* -

1-2-3 (dbarynbTaTmBHO 4-5-6)**
n BX0Z NPOAYKUMM, Perympyemblit pacrnpeaesatolMmM yCTPOMCTBOM **
m YCTPOMCTBO NO3WULMOHMPOBAHMA MIEHKM C NevaTbio (daKybTaTMBHO)
m YCTPOMCTBO BCTAB/IEHMS IOTKOB
n CyCcTeMa HaHeCeHUs ropAYero Kies

* XP650 ARX-T  ** XP650 ALX-T

XPB50 ARX-T - XPB50 ALX-T > Film+tray 11



Conveyors
XP SERIES | e

Tasmy

ALX manual loading conveyor

ARX flanked conveyor

ASX manual loading conveyor

12 XP Series > Conveuors



DV150-DV200

Up to 150* - 200** products/minute
Do 150* - 200** produktow/minuta

Jo 150% - 200** NnpoAyKTOB/ MUHYTY

Electromechanical system for division of products on multiple
lanes, motorized and controlled by inverter and encoder
Independent control panel, interfaced with the panel of the
shrinkwrapper

Control sensor of the infeed flow in order to ensure a regular
pressure at the entrance of the product

Accumulation sensors at the outfeed of the divider control the
feeding and the presence of the product on each lane

m Up to 20 different working cycles

m Elektromechaniczny system rozprowadzania produktu na
zainstalowane tory, kontrolowany przez inwerter i enkoder

m Osobny panel kontrolny z automatyczna synchronizacja ze
zgrzewarka

m Fotokomorka kontroli przeptywu na wejsciu, w celu
zagwarantowania odpowiedniego docisku

m Fotokomorka zgromadzenia produktu na torach oraz
odczytujaca obecnosc produktu na torach tasmy podajacej

n Mozliwos¢ zapamietania 20 roznych cykli pracy

m J/IleKTPOMEXaHMYeCcKas cucTema pasaeneHns psagaoB npoayKLmm

Ha HECKOJIbKO pPALOB C UHBEPTEPHbLIM YNpaB/IEHUEM U KOHTPOIEM

no3uLmMM No SHKOAEPY

m Co6CTBEHHaA KOHTPOJ/IbHAA NaHe b, CBA3aHHaA C NaHe/bio
YMaKOBOYHOM MalLLMHBI

m JlaTymMK HaMuMsA NOTOKA NPOAYKLMM Ha BXOAE B AMBaAEp

m JlaTYMKM HaIMYMA NPOAYKTA Ha KaXA0M M3 BbIBOAHBIX JIMHMIMA
A5 KOHTPOJ/IA PABHOMEPHOIO 3aM0JIHEHMS BCEX JIMHMMA

m 3anomMuHaHue o 20 pasinyHbIX paboumx LIMKI0B

*DV150  ** DV200

2255-2395

1045-1185

4640

5275

DV150 + XP650 ARX

DV Series > Dividers
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Technical specifications

Dane Techniczne XPB50 ASX XP650 ARX XPB50 ARX-VS XPB50 ALX XP650 ARX-P
TexHuyeckme cneumngukaLmm
Power supply V/Bonbt 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE
Zasilanie elektryczne 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE
Hanpsxenne Hz/Ty 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
Installed power W
Moc elektryczna Bar 35450 35200 36000 36000 36500
YCTaHOBOYHas MOLLHOCTb
Air pressure bar
Cisnienie powietrza 6 6 6 6 6 6
ap

[laBneHue Bo3gyxa
Required air
Zadane powietrze NL/p* 9 9,5 9,5 9 10,5
Pacxopa Bo3gyxa
Output up to
Wydajnos¢ produkcyjna do ppm** 25 25 30 25 25
Mpon3BOAUTENBHOCTb 40
Maximum height product mm
Maksymalna wysokos¢ produktu i 380 380 230 380 380
Makc. BbicoTa npoayKTa
Working board height mm
Wysokos¢ powierzchni pracymm M 1045 - 1205 1045 - 1205 1045 - 1205 1045 - 1205 1045 - 1205
Bbicota pabouyero ctona
Film reel maximum size mm
Maksymalne wymiary rolki folii M 650 x @ 400 650 x @ 400 650 x @ 400 650 x @ 400 650 x @ 400
Makc. pa3mepbl py/loHa NJeHKK
&az:‘]‘;‘f Sr::ﬂ . mm 4575 x 1575 4310 x 2830 4310 x 2830 6065 x 1575 7000 x 2830

ymiary maszyny MM h 2150 - 2310 h 2150 - 2310 h 2150 - 2310 h 2150 - 2310 h 2150 - 2310
Pasmepbl MaLMHbI
Machine net weight K
Ciezar netto maszyny 1470 1540 1540 1760 2360

Bec HETTO MalLMHBbI

Kr

14
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XPB50 ALX-P XPB50 ARX-T XPB50 ALX-T DV150 Dveoo
Roroi PP porou PR Ror0 PapE 1201240 1PHNAPE 220/240 1PHNSPE
50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
37000 38500 39000 910 910
6 6 6
10 14,5 14
25 25 25 150 p/min** 200 p/min***
380 380 380 380 380
1045 - 1205 1045 - 1205 1045 - 1205 1045 - 1185 1045 - 1185
650 x @ 400 650 x @ 400 650 x @ 400
7665 x 1575 7800 x 2830 8465 x 1575 2445 x 1575 3940 x 1575
h 2150 - 2310 h 2150 - 2310 h 2150 - 2310 h 2170-2330 h 2170-2330
2580 2640 2860 630 740

Technical specifications

15

*NI/p (Normal liter per pack)
*NI/p (Normalne litry na opak)
*NI/p (HopmasnbHbIX MTPOB B NaK)

** ppm (packs per minute) - The stated speed may vary
according to the product size and shape, to the pack
collation and to the type of film used.

** ppm (opakowania na minute) - Wydajnos¢ produkcyjna
zalezna od wymiarow, ksztattu i stabilnosci produktu,
formatu pakietu i typu uzywanej folii.

** ppm (nayek B MMHYTY) - YKa3aHHasA CKOPOCTb MOXET
M3MEHSATbCA B 3aBUCMMOCTM OT pasmepa NMpoayKTa,
hopmarta nayKku M TUMa MCMoNb3yEMON NJEHKM.

*** p/min (products per minute)
*** p/min (produktéw na minute)
*** p/min (NPOAYKTOB B MUHYTY)

For all the shrinkwrappers shown in the catalogue various
accessories are available, depending on the different
working exigencies, which will be described in detail in
the offer and that are included in our price list.

Dla wszystkich maszyn zaprezentowanych w katalogu
dostepne sa rozne akcesoria, ktore w zaleznosci od
potrzeb produkcyjnych zostana Panstwu doktadnie opisane
w momencie ztozenia oferty.

JIns Kaw oM yNakoBOYHOM MalLMHbI, NPEAOCTaBAEHHOM
B KaTasiore, NpesyCMOTPEHbI Pa3/iNyHbIE aKCECCYapbl,
UCXOAA W3 MoTpebHOCTeN paboTbl, KoTopble GyAyT
cneundULMpoBaHbl B MPEANOKEHUU W YKa3aHbl B Npanc-
JmcTe.
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SMIPACK S.p.A.
Via Piazzalunga, 30 - 24015 | S.Giovanni Bianco BG - ITALY | Tel +39 0345 40.400 | Fax +39 0345 40.409

www.smipack.it

00000

S smivso

SMI USA Inc.

5500 South Cobb Dr. Building 400, Suite 5
Atlanta, GA 30339 - USA

+1 404 799 9929

www.smipackusa.com

S smicom

Smicentroamericana S.A. de C.V.

Francisco Moreno N°24, Col. Vallejo Poniente

Del. Gustavo A. Madero, 07790 Ciudad de México, México
+52 55 5355 3870

www.smipack.com.mx

3 smidobrosil

SMI do Brasil Ltda

Av. Dr. Mauro Lindemberg Monteiro, 185
06278-010, Osasco SP, Brasil

+55 11 360 15 334
www.smidobrasil.com.br

O smimochinery

SMI Machinery Beijing Co. Ltd

Floor 25,Tower 5, Han’S Plaza, N.2 Ronghua South Rd
101300 Beijing Eco&Technological Development Area, China
Phone +86 10-87162766

Www.smigroup.it
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