Shrink wrappers with sealing bar
B P S E R I E S Pakowarki przeptywowe w folie polietylenowe EN 1 PL 1 RU
YNaKoBLUMKM B TEPMOYCAZ04HYIO MIEHKY CO CBApPOYHOM MIaHKOM

smi



BP SERIES 4.0:

compliant

The BP series of monobloc semi-automatic and automatic shrink wrappers with sealing bar stands out for its versatility. Depending on the LSS
model, in fact, this range of packaging machines is particularly suitable for packing a very wide range of products belonging to different
market sectors in film only or pad + film.

Equipped with 90° or in-line infeed, multi-push system and cutting-edge technology, these machines are perfectly and easily integrated into
shrink film packaging lines. The BP Series can reach productions up to 25 packs/minute.

Seria BP potautomatycznych i automatycznych zgrzewarek monoblokowych ze zgrzewadtem sprawia, ze gtowna cecha jest uniwersalnosc ich
zastosowania. W zaleznosci od modelu, linia maszyn pakujacych jest szczegolnie odpowiednia do pakowania w folie lub podktadke + folie
bardzo szerokiej gamy produktow nalezacych do kilku sektorow rynku.

Wyposazone tasme wejsciowa liniowa lub pod katem 90 °, system multi-push i najnowsza generacje technologii automatyzacji, maszyny
te doskonale i tatwo integruja sie z liniami produkcyjnymi pakowania w folie termokurczliwa. Seria BP moze osiagna¢ produkcje do 25
opakowan/minute.

Cepust BP mosyaBTOMATMYECKMX 06EPTOYHbIX MalUMH M MOHOG/IOYHbIX ABTOMATMYECKMX CO CBAapOYHOM perKol 06/1afaeT r/iaBHOM
XapaKTEPUCTUKOM - YHUBEPCA/IbHOCTbI0. DAKTUYECKM, B 3aBUCMMOCTM OT MOAE/M, 3Ta JIMHWS YNAKOBOYHBIX MALIMH OCO6EHHO MOAXOAWT A/
YMaKOBKM TONIbKO B MJIEHKY MM B NJIEHKY + MOAJOKKY A5 O4EHb LUMPOKOrO CNEKTPA NPOAYKTOB, OTHOCALUMXCS K HECKO/IbKMM CEKTOPaMm PbIHKa.

OHM OCHaLLEHbI HpHMOﬂMHeﬁHbIM BXOAOM MM Noj YrioM 90°, MHOTOTO/IYKOBOM CMCTEMOM M TEXHOMOTMewH aBTOMaTU3alMK nocieaHero
MOKONIEHWA. ITU MALUMHbI MAEaNbHO M NIEerKo MHTErpUPYOTCA B NPOM3BOACTBEHHbIE IMHUU C yl'laKOBKOﬁ B TEPMOYCAZ04HYI0 NNEHKY. Cepwﬂ BP
MOXET A0CTUraTb NPpOM3BOAMTE/IBHOCTU [0 25 yI'IaKOBOK/MMHyTy.
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BP SERIES

In-line or 90° infeed
Pneumatic sealing bar equipped with safety device
Pneumatic film cut by cold blade
Flxmod® control system equipped with:
» 4.3” graphic LCD control panel* - operator interface with
7” full-colour touch-screen display**
-“PLC
- inverter with integrated encoder reading
- command modules with 16 in/out
» possibility of scheduling up to 20* - 50** different work
cycles

Mono-chamber or double-chamber shrinking tunnel

Tunnel air flow adjustable by means of independent deflectors
Tunnel conveyor equipped with heat-resistant glass fibre bars
(SMI patent)

Tunnel belt with adjustable speed controlled by Inverter
Upper film unwinding: motorized* - motorized controlled by
inverter**

Motorized lower film unwinding

Included: feet for the machine fastening, press rod to stop
products, cooling fan at the tunnel outlet

Compliance with CE regulations

*BP600, BP800  ** BP AS, BP AR, BP ARV, BP ALV

Advantages and features
Gtowne cechy i funkcje
OcCHoOBHble XapaKTepUCTUKM

Tasma wejsciowa liniowa lub pod katem 90°
Listwa zgrzewajaca z ruchem pneumatycznym wyposazona w
urzadzenie zabezpieczajace
Ciecie folii na zimno, nozem pneumatycznym
System sterowania Flxmod® wyposazony w:
» panel sterujacy z wyswietlaczem 4,3” LCD* - 7 - calowy
kolorowy interfejs operatora z ekranem dotykowym**
- PLC
- inwerter
- moduty sterujace odczytu 16 sygnatow in/out
» mozliwos¢ zapamietania 20* - 50** rdznych cykli pracy
Tunel obkurczajacy jednosilnikowy lub dwusilinkowy
Kontrola naptywu powietrza do tunelu regulowana niezaleznymi
deflektorami
Pas transmisyjny tunelu z wtokna szklanego (patent SMI)
Pas tunelu o zmiennej predkosci sterowany inwerterem
Rozwijakgorny: zmotoryzowany * - zmotoryzowany sterowany
przez inverter**
Dolny rozwijak folii napedzany
W standardzie: stopki maszyny, element dociskowy, wentylator
chtodzenia na wyjsciu z tunelu
Maszyny skonstruowane zgodnie z europejskimi normami CE

BP Series > Shrink wrappers with sealing bar
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BxoZ4 npAMOAMHENHbIM UK nog yriom 90°

CBapoyHas peiKa C MHEBMATUYECKMM NMEPEMELLEHMEM, OCHALLEH

NpeAoXpaHUTE IbHbIM YCTPOMCTBOM

OTpe3aHue NaeHKM NPOU3BOAUTCA XONOAHbBIM HOXKOM C

NHEBMATUYECKMUM NPUBOLOM

Cuctema ynpasnenus Flxmod®, ocHalyeHHas:

» naHenbto ynpaenenna ¢ KK/ 4.3” rpadpmyeckum™ -
0nepaTopcKmi MHTEPHENC C CEHCOPHBIM 3KPAHOM 77 LiBETHBIM**
- PLC
- WHBEPTOP CO BCTPOEHHbIM YCTPOMCTBOM CHMTbIBAHMS

3HKoZEepa

- MOAY/NfIMM ynpaBieHuA Ha 16 BBoga / BbiBOAA

» BO3MOXHOCTb 3anoMuHaHua 4o 20* - 50** pa3nnuHbIx
paboymx LMKNOB

CTaHAAPTHbIA UM YAIMHEHHBIM TEPMOTYHHE b

MoTok Bo3zyxa B TEPMOTYHHE/IE MOXKET PeryMpoBaThbCs C
MOMOLLbI0 HE3aBMCMMbIX AedNEeKTOPOB

JleHTa TyHHEIbHOro TPaHCMopTepa C NiaHKaMM M3 CTEK/I0BOJIOKHA
OT/IMYAETCSA BbICOKOM TEM/IOYCTOMYMBOCTbIO (MATeHT SMI)
KoHBeliep neuu ¢ nepeMeHHo CKOPOCTbIO, YNpaB/isSieMoi
MHBEPTOPOM

Bo3MoxHOCTb coxpaHATb B namATh 4o 20* 1 50** pa3HbIx
paboyumx LMKIOB

HuKHee yCTPOMCTBO pa3MOTKM pyJioHa UMEET
CaMOCTOATE/bHbIN NPUBOA

B KOMNNEKT NOCTaBKM BXOAAT: PETYUPYEMbIE HOXKM,
NPUKMMHOM MPECC A1s OCTAHOBKM MPOAYKTA, OX/IakKAatoLymi
BEHTUIATOP Ha BbIXOAE M3 TEPMOYCAZ04HOr0 TYHHENA.
CooTtBetcTBHe EBponeiickum Hopmam



Packaging process

90° infeed

In-line infeed

0 LOPE

% 20-100 my

4 BP Series > Packaging process



1705-1865

Up to 10 packs/minute ]
B P 8 U U = B P 8 U D Do 10 opakowan/minuta b T
Jlo 10 ynaKoBOK/MUHYTY § P e
T ]
m Semiautomatic shrinkwrapper Bl = f §
m Sealing bar: 550 mm* - 760 mm** e oo BP800 =
m Maximum pack height: 380 mm a o A
m Motorized upper and lower film unwinding 2 o
m Pneumatic product pusher, activated by two buttons ; S 2613
s o |
m Potautomatyczna zgrzewarka przeptywowa S 0 m ) Ny
. * *% A = B @ (8 ™ o (=
m Zgrzewadto: 550 mn,], 760 mm 2565 BP600 | |
m Maksymalna wysokos¢ produktu: 380 mm . e |

Gorny i dolny rozwijak folii napedzany
m Pneumatyczny element popychajacy aktywowany dwoma
przyciskami

1200
810
L=}
|
o
505 )

n [lonyaBTOMaTMYECKaA YNaKkoBOYHasA MalUmMHa

n (CBapuBatoLiero Hoxa: 550 MM* - 760 MM**

m MaKcuManbHas BbiCOTa ynakoBku: 380 Mm

n BepxHee u HUKHeEe pa3maTblBaOLLEE YCTPOMCTBO
MOTOPM3MPOBaHO

n [THeBMaTUYECKOe YCTPOMCTBO MPOTAKMBAHMA MPOAYKTA,
paboTatoLee Npu HaxaT11 ABYX KHOMOK

“BP600  ** BP800O

BPB00-BP800 > Semiautomatic shrinkwrappers 5
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Up to 12* - 25** packs/minute

4® BPBOOAS-BPBORAS | soris st

Jo 12* - 25** ynakoBOK/MUHYTY

Abls

2105-2265

[ ]
1705-1865

m Automatic in-line shrinkwrapper

m Sealing bar: 760 mm

m Maximum pack height: 380 mm

m Maximum pack length: 1200 mm* - more than 2000 mm**

m |nfeed conveyor and tunnel belt controlled by inverter

n |nfeed conveyor product guides adjustable in height and width
m Operation via reading photocell or pack length

m Automatic, semiautomatic, pass through mode

BP802AS
T

3670

2105-2265

[ ]

1705-1865

945-1105
|
]

1410

620
o«
&
120

2840 ‘ BP800AS

n Automatyczna zgrzewarka przeptywowa - liniowa

m Zgrzewadto: 760 mm

n Maksymalna wysokos¢ produktu: 380 mm

n Maksymalna dtugos¢ produktu: 1200 mm* - ponad 2000 mm**

m Tasma wejsciowa i transporter w tunelu kontrolowane przez inwerter

m Prowadnice produktu regulowane na wysokosc i szerokos¢

n Mozliwos¢ korzystania z odczytu fotokomorki lub ustawionej dtugosci produktu
m Praca w trybach: automatyczny, pétautomatyczny, wolne przejscie

1410
620
o«

m ABTOMATMYECKasa YNaKoBOYHASA MalUMHA C BO3MOXHOCTbO BCTPaUBaHUA B IMHMIO

n (CBapuBaioLLero Hoxa: 760 Mm

m MakcumanbHasa BbicoTa ynakoBku: 380 Mm

m MaKkcuManbHas fmHa ynakoBku: 1200Mm* - 6onee 2000 MM**

m BxoAHas ieHTa M IeHTa TEPMOYC04YHOr0 TYHHeNs,
ynpasnsieMble MHBEPTOPOM

n HanpaBnsiolwpme Ha NPUEMHOM KOHBEMEPE PEryMpyloTcsa no
LUMpHHE U BbICOTE

n KN hopMMpPOBaHUS YMaKOBKK perympyeTcs paboTon
oTogaTuMKa UM ANIMHOM YNaKOBKM

n BO3MOXHOCTb (DYHKLIMOHMPOBAHMA B aBTOMaTUYECKOM PEXUME,
NoJlyaBTOMaTMYECKOM M CBOBOAHOrO Npoxoza

“BP800AS  ** BP802AS

6 BP80O0OAS-BP802AS > Automatic in line shrinkwrappers
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Up to 15* - 12** packs/minute

40: BP1102AS-BP1402AS | oots s 12 costomatrminue

Ao 15 15* - 12** ynakoBOK/MUHYTY

2105-2265

945-1105

1705-1865

m Automatic in-line shrinkwrapper

Sealing bar: 1070 mm* - 1370 mm**

Maximum pack height: 380 mm

m Maximum pack length: more than 2000 mm

Infeed conveyor and tunnel belt controlled by inverter

Infeed conveyor product guides adjustable in height and width
Operation via reading photocell or pack length

m Automatic, semiautomatic, pass through mode

dil fSSaf BP1402AS

3820 ‘

2105-2265

945-1105

1705-1865

B

2110

1220
a
a
1240

BP1102AS 5

— 3670

Automatyczna zgrzewarka przeptywowa - liniowa
Zgrzewadto: 1070 mm* - 1370 mm** o
Maksymalna wysoko$¢ produktu: 380 mm
Maksymalna dtugos¢ produktu: ponad 2000 mm o
m Tasma wejsciowa i transporter w tunelu kontrolowane przez inwerter

m Prowadnice produktu regulowane na wysokosc i szerokos¢

Mozliwos¢ korzystania z odczytu fotokomarki lub ustawionej dtugosci produktu
Praca w trybach: automatyczny, pétautomatyczny, wolne przejscie

B B
1710
920
g

m ABTOMATM4YeCKas YNakoBOYHASA MalLMHA C BO3MOXKHOCTbO BCTPaUBaHUA B IMHMIO
n CpapuBatoLero Hoxa: 1070 Mm* - 1370 mm**
m MakcumanbHasa BbicoTa ynakoBku: 380 Mm

m MaKcuManbHas AnmMHa ynakosku: 6onee 2000 Mm

m BxoAHas ieHTa M IeHTa TEPMOYCA04HOr0 TYHHeNs,
ynpasnsemble MHBEPTOPOM

m HanpaBnsiolme Ha NpUEMHOM KOHBEMepe peryaupytoTcs
Mo LWMPHHE U BbicOTE

n LMK hOpPMMPOBaHKS YMAKOBKM peryimpyeTcs paboToin
oTogaTUMKa UM AIMHOM YNAKOBKM

n BO3MOXKHOCTb (PYHKLMOHMPOBAHMS B aBTOMATUUYECKOM pPEXUME,
Mo/lyaBTOMaTUYECKOM M CBOGOAHOTO NPOXoja

®

.ffl
¥
Ay

“BP1102AS  ** BP1402AS

BP1102AS - BP1402AS > Automatic in line shrinkwrappers 7



Ag1®

a4b

10' BP SERIES ar3s0p

Infeed conveyor and tunnel belt controlled by inverter
Product carrying by automatic left or right conveyor
Motorized pusher controlled by inverter and encoder
Automatic, semiautomatic, pass through mode

m Tasma wejsciowa i transporter w tunelu kontrolowane przez inwerter

m Tasma wejsciowa pod katem 90°, lewostronna lub prawostronna

m Mechanizm popychowy z napedem, kontrolowany przez inwerter i enkoder
m Praca w trybach: automatyczny, pétautomatyczny, wolne przejscie

m BxoAHas /IeHTa M leHTa TEPMOYCZ0YHOIO TYHHE A, YnpaBaseMble MHBEPTOPOM

MpoAyKT NoAaeTcs aBTOMATUYECKMM KOHBEMEPOM CrpaBa MM CrieBa

m YCTPOMCTBO TO/IKATE/ISi MOTOPU3MPOBAHO M KOHTPOIMPYETCA MHBEPTEPOM M SHKOAEPOM

m BO3MOXHOCTb (DYHKLMOHUPOBAHMA B aBTOMATMYECKOM PEXMME, MONyaBTOMATMYECKOM M CBOGOAHOMO Npoxoda

=
M e

1atic pack callation

—

8 BP AR 350P Series > Automatic side feeding shrinkwrappers without auto
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BPBOOAR 350P-BP802AR 350P ‘

Automatic shrinkwrapper with 90° infeed
Sealing bar: 760 mm

Maximum pack height: 380 mm

Infeed lanes: 1

Multi-thrust system

Pack composition without automatic collation
Product presence photocell

m Automatyczna zgrzewarka przeptywowa
z wejsciem 90°

Zgrzewadto: 760 mm

Maksymalna wysoko$¢ produktu: 380 mm

Ilos¢ torow na wejsciu: 1

System wielopunktowego podparcia popychacza

m Formowanie paczki bez automatycznego grupowania
Fotokomorka odczytujaca obecnos¢ produktu

m ABTOMaTM4ecKas ynakoBOYHasA MallMHa C NPUEMHbIM
KoHBelepoM nog 90°

n CBapuBatoLiero Hoxa 760 Mm

m MakcumanbHasa BbicoTa ynakoBku: 380 Mm

n Ko/smyecTBo pAZoB Ha Bxoge: 1

m CycTemMa MHOropasoBoro ToJIKaTens

n QopmMpoBaHKe 610Ka YNAKOBKM MpU NMOMOLLM
aBTOMATMYeCKOro rpynnuposaTtens

n QoTOAATYMKM NPUCYTCTBMA NPOAYKTA

* BP80OAR 350P  ** BP802AR 350P

Up to 15* - 20** packs/minute
Do 15 15% - 20** opakowan/minuta
Jo 15* - 20** ynakoBOK/MUHYTY

28L5 ‘
S—
e 5 ® § TS
% vy p— — BP80OAR 350P
il
350 [P

2105-2265

945-1105

BPBOUAR 350P-BP802AR 350P

1705-1865

2500

105

1205

3675
22
. B | B S
o BP802AR 350P
dil dil
Hm g B
S,
S
4 m
L]

1705-1865



451"

40 BP SERIES an

m |nfeed conveyor and tunnel belt controlled by inverter
m Product carrying by automatic left or right conveyor

m |nfeed pneumatic press rod

m Pneumatic depressor

m Motorized pusher controlled by inverter and encoder
m Automatic, semiautomatic, pass through mode

m Tasma wejsciowa i transporter w tunelu kontrolowane przez inwerter
n Produkty prowadzone na automatycznej tasmie prawej lub lewej

m Pneumatyczny element dociskowy

m Pneumatyczny depresor

m Mechanizm popychowy z napedem, kontrolowany przez inwerter i enkoder
m Praca w trybach: automatyczny, potautomatyczny, wolne przejscie

n BXoZHas /IeHTa 1 IeHTa TEPMOYCAOYHOTO TYHHENSs, YNpaB/isieMble MHBEPTOPOM
m [IpOAYKT NoJaeTcs aBTOMAaTUUYECKMM KOHBEMEPOM CripaBa WM ClieBa

m [THEBMATMYECKOE MPUKMMHOE YCTPOHACTBO

m [THEBMaTMYECKMI fenpeccop

YCTPOMCTBO TONIKATENA UMEET NPUBOZ, KOHTPOJMPYEMbIM MHBEPTEPOM M SHKOAEPOM —
Bo3MOXHOCTb (YHKLMOHMPOBaHMSA B aBTOMATMUECKOM PEXMME, MONyaBTOMAaTMYECKOM M CBOGOAHOMO Npoxoda

10 BP AR Series > Automatic side feeding shrinkwrappers with automatic pack collation



Up to 25* - 15** packs/minute 2845

BPEOOAR 150R-BP800AR 230R | oozs:-ss= spakavaiiminua

Jo 25* - 15** ynakoBOK/MUHYTY

o
|

1105
ol
720

BPBOOAR 230R

Automatic shrinkwrapper with 90° infeed 2705
Sealing bar: 550 mm* - 760 mm**

Maximum pack height: 380 mm

Infeed lanes: 1 (optional 2-3)

Multi-thrust system

Pack composition with automatic collation

Product presence and infeed obstruction photocells

2550

L]
1255

[
895
«1

- |
T E

— BP600AR 150R

4l

2340
|

|

t

2105-2265

1255
1705-1865

|

4l

m Automatyczna zgrzewarka przeptywowa z wejsciem 90° B
Zgrzewadto: 550 mm* - 760 mm**

Maksymalna wysokos¢ produktu: 380 mm

Ilos¢ torow na wejsciu: 1 (w opcji 2-3)

System wielopunktowego podparcia popychacza

m Formowanie paczki z automatycznym grupowaniem

Fotokomorki obecnosci i zatoru produktu na wejsciu

2105-2265

L]
1705-1865

N

94L5-1105

m ABTOMaTM4ecKas ynakoBOYHasA MallMHa C NPUEMHbIM
KoHBelepoM nog 90°

n (CBapuBatoLiero Hoxa: 550 MM* - 760 MM**

n MakcumanbHasa BbiCcOTa ynakoBku: 380 MM

n KosmyecTBo pAgoB Ha Bxoge: 1 (dakyibTaTMBHO 2-3)

m CycTeMa MHOropasoBoro ToJIkaTess

n QopmMpoBaHHe 610Ka YNaKkoBKM NPy MOMOLLM

aBTOMATMYECKOro rpynnupoBares ’7

n DOTOZATYMKM MPUCYTCTBMA MPOLYKTA U
3arpoMOMAEHMA Ha BXOAE

| T

| IS

*BP600AR 150R  ** BP80OAR 230R

BPBOOAR 150R-BPBOCAR 230R 11
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Up to 20 packs/minute

BPB802AR 230R-BP802AR 280R-5 | oo essonaiminus =

105
=]
(6]
(o]

AR |

[0 20 ynakoBOK/MUHYTY
| -
- . : B ‘ 5 BP802AR 280R-S
m Automatic shrinkwrapper with 90° infeed m
m Sealing bar: 760 mm = ‘ H .
m Maximum pack height: 380 mm > H = i S
n Sorter unit at infeed** S d !H (o) (o) & 1
m |nfeed lanes: 1 (optional 2-3)* - 1-2 (optional 3)** S s . 2 & i
n — cin -
n Multi-thrust system o — §
m Pack composition with automatic collation i BP802AR 230R 280 g oo owow | wowowow é
m Product presence and infeed obstruction photocells & &~ 0 B T
= 230 9 N Pl
@ @ = = Y

L

n Automatyczna zgrzewarka przeptywowa z wejsciem 90°
m Zgrzewadto: 760 mm

2105-2265

|
1705-1865

n Maksymalna wysokos¢ produktu: 380 mm S O ]
m Sortownik na wejsciu** @ [ |
n |l0$¢ torow na wejsciu: 1 (w opcji 2-3)* - 1-2 (w opcji 3)** K -

m System wielopunktowego podparcia popychacza
m Formowanie paczki z automatycznym grupowaniem
m Fotokomorki obecnosci i zatoru produktu na wejsciu

m ABTOMAaTMYeCcKas YrnaKoBOYHAs MallMHA C NPUEMHbIM
KoHBeMepom nog 90°

m (CBapuBaroLLero Hoxa 760 Mm

m MakcrMasbHas BbicoTa ynakoBku: 380 Mm

m BxofHoM pacnpezenuTesb npogyKTa**

m Konunuectso pAazoB Ha Bxoge: 1 (cdarynbtatmeHo 2-3)* - 1-2
(cbarkynbTaTMBHO 3)**

m CycTemMa MHOrOpPa30BOro TONIKATENS

n QopmMpoBaHMe 6710Ka YNAKOBKM MpU MOMOLLM
aBTOMATMYECKOro rpynnupoBaTtens

n QOTOAATUMKM MPUCYTCTBMA NPOAYKTA M 3arPOMOKAEHMSA Ha BXOAE

I

*BP802AR 230R  ** BP802AR 280R-S

12 BP802AR 230R-BP802AR 280R-S




Up to 15 packs/minute

BPBOOAR 150Z | oo 1 cpstovatminue

o 15 ynakoBOK/MUHYTY

il

2105-2265

m Automatic in-line shrinkwrapper
Sealing bar: 760 mm 4060
Maximum pack height: 380 mm

Infeed lanes: 1

Multi-thrust system

Double pusher controlled by inverter and encoder
Stabilizer press rod with pneumatic operation

m Pack composition with automatic collation

Product presence and infeed obstruction photocells

1705-1865

]
945-1105

1910

Automatyczna zgrzewarka przeptywowa - liniowa - paes -‘.“!R:
Zgrzewadto: 760 mm ’
Maksymalna wysokos¢ produktu: 380 mm

Ilos¢ torow na wejsciu: 1

System wielopunktowego podparcia popychacza

m Podwojny popychacz kontrolowany przez inwerter i enkoder
m Pneumatyczny element dociskowy

m Formowanie paczki z automatycznym grupowaniem

m Fotokomorki obecnosci i zatoru produktu na wejsciu

m ABTOMaTM4ecKas ynakoBOYHas MallMHa C BO3MOXKHOCTbIO
BCTPauBaHMA B IMHMUIO

n CBapuBatoLero Hoxa 760 Mm

m MaKcumanbHas BbiCOTa ynakoBku: 380 Mm

m Konmyectso pAagoB Ha Bxoge: 1

m CycTemMa MHOropasoBoro TOJIKaTeNs

m /IBOVHOM TO/IKaTe b, YNPaB/ISeMblii MHBEPTOPOM M SHKOZEPOM

n CTabuAM3MpYIOLWMM Npecc ¢ MHEBMATUYECKUM JeMCTBUEM

n QopmMpoBaHKE 6710Ka YMAKOBKM MpU NMOMOLLM
aBTOMATMYECKOro rpynnupoBaTens

n DOTOAATYMKM NPUCYTCTBMA NPOAYKTA M 3arPOMOKAEHMA Ha BXOAE

LIRS
i LT
LT
[l

BPBOOAR150Z 13



BPBODAR 2805T \

Up to 17 packs/minute

Automatic shrinkwrapper with 90° infeed

Sealing bar: 760 mm

Maximum pack height: 380 mm

Infeed lanes: 1

Multi-thrust system

Pneumatic stacker for rigid products

Pack composition with automatic collation

Product presence and infeed obstruction photocells

Automatyczna zgrzewarka przeptywowa z wejsciem 90°
Zgrzewadto: 760 mm

Maksymalna wysokos¢ produktu: 380 mm

Ilos¢ torow na wejsciu: 1

System wielopunktowego podparcia popychacza

Pneumatyczne urzadzenie do warstwowania sztywnych opakowan
Formowanie paczki z automatycznym grupowaniem

Fotokomorki obecnosci i zatoru produktu na wejsciu

ABTOMaTMYeCKas YNaKoBOYHAs MalUMHA C NPUEMHbIM
KoHBeMepom nog 90°

CsapuBatoLlero Hoxa 760 Mm

MaKkcumanbHas BbicoTa yrnakoBku: 380 Mm

KonnuecTso pagos Ha Bxoge: 1

CncTeMa MHOropasoBoro TosIKaTess

MHeBMaTUYECKMIM YKNAAUMK AN KECTKOrO MpoayKTa
®opmmnpoBaHme 610Ka YNakoBKM MPU MOMOLLM aBTOMATUHECKOrO
rpynnupoBatens

®oToAaTYMKM NPUCYTCTBMA NPOAYKTA M 3arPOMONKAEHUS HA BXOAe

Do 17 opakowan/minuta
Jlo 17 ynakoBOK/MUHYTY

2565
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4::;9% B P S E R I ES ARV film only / pad + film

m [nfeed conveyor and tunnel belt controlled by inverter

m Product carrying by automatic left or right conveyor

m Product presence, outfeed accumulation, infeed and outfeed obstruction photocells
n |nfeed pneumatic press rod

m Pneumatic depressor

m Motorized pusher controlled by inverter and encoder

m Chain separator between infeed belt 90° and sealing bar controlled by inverter and encoder
m Pneumatically operated product guides synchronized with chain pusher

m Sliding protective doors with deceleration device

m QOperator display that slides along the entire length of the machine

m Automatic, semiautomatic, pass through mode

m Tasma wejsciowa i transporter w tunelu kontrolowane przez inwerter

n Produkty prowadzone na automatycznej tasmie prawej lub lewej

m Fotokomorki obecnosci, zgromadzenia i zatoru produktu na wejsciu i wyjsciu

m Pneumatyczny element dociskowy

n Pneumatyczny depresor

m Mechanizm popychowy z napedem, kontrolowany przez inwerter i enkoder

m Separator tancuchowy zainstalowany pomiedzy tasma wejsciowa pod katem 90° a ramieniem zgrzewajacym kontrolowany przez
inwerter i enkoder

m Pneumatyczny prowadnice produktu zsynchronizowane z popychaczem tancuchowym

m Przesuwne drzwi ochronne z urzadzeniem zwalniajacym

n |nterfejs operatora ktory przesuwa sie wzdtuz catej dtugosci urzadzenia

n Praca w trybach: automatyczny, potautomatyczny, wolne przejscie

n BXo/AHas /IeHTa M IeHTa TEPMOYCAOYHOTO TYHHENS, YNpaB/isieMble MHBEPTOPOM

n [poAyKT NoZaeTCs aBTOMATMYECKMM KOHBEMEPOM CrpaBa MM C/ieBa

n DOTO3/1IEMEHTbI MPUCYTCTBMA MPOAYKTA, HAKOM/IEHMS Ha BbIXOZE M 3arPOMONKAEHMSA HA BXOAE M BbIXOAE

n [THeBMaTMYeCKoe NPUKMMHOE YCTPOMCTBO

n HeBMaTMYeCKMI Zenpeccop

n YCTPOMCTBO TO/IKATEN UMEET NPUBOZ, KOHTPOSIMPYEMBIN MHBEPTEPOM M SHKOAEPOM

n |lenHoi To/IKaTe b PacrosioKeH MEXAY BXOAHOM NEHTOM nog 90° M CBapHbIM /IE3BUEM, M KOHTPOIMPYETCA MHBEPTOPOM M SHKOZEPOM
n [THEeBMaTMYECKME HaMpaB/isioLme NPOAYKTA CUHXPOHM3MPOBAHbI C LEMHbIM TOJIKATENIeM

n Pa3zBukHble 3alMTHbIE ABEPLbI C YCTPOUCTBOM 3aMeANIEHUA ABMKEHMSA

n OnepaTopcKkui MHTEPGENC NepemMeLLaeMbli Mo BCe A/IMHE MalLMHbI

n Bo3MOXHOCTb (YHKLMOHMPOBAHMS B aBTOMATUYECKOM PEXMME, MOJyaBTOMATMYECKOM M CBOGOAHOTO NpoXoja

Automatic side feeding shrinkwrappers with automatic pack collation 15




Packaging process

Film only

Pad + film

Pad insertion device
A
y 4 min max
120 350
\)\ mm 200 500
2,5 3,5
16 BP ARV Series > Packaging process



BPBOPARY 350RS/SP | b memme
BPBORARV 2B0RP | ey

Automatic shrinkwrapper with 90° infeed
Sealing bar: 760 mm

Maximum pack height: 380 mm

Infeed lanes: 1-2 (optional 3-4)* - 1-2 (optional 3)** R —
Multi-thrust system

Sorter unit at infeed*

Pack composition with automatic collation
Pad insertion device***

B B B B B B B
1450

]
3590

|
2015

Automatyczna zgrzewarka przeptywowa z wejsciem 90°

Maksymalna wysoko$¢ produktu: 380 mm

Ilos¢ torow na wejscius: 1-2 (w opcji 3-4)* - 1-2 (w opcji 3)**
System wielopunktowego podparcia popychacza

Sortownik na wejsciu*

m Formowanie paczki z automatycznym grupowaniem
Urzadzenie podajace podktadke (PAD)***

m ABTOMAaTM4ecKas ynakoBOYHasA MallMHa C NPUEMHbIM
KoHBelepom nog 90°

m (CBapuBaroLLero Hoxa 760 Mm

m MakcumanbHas BbicoTa ynakosku: 380 mm

n KosmyectBo pAzoB Ha Bxoge: 1-2 (pakynbTaTmBHO 3-4)* -
1-2 (cakynbTatmsHO 3)**

n CycTeMa MHOropasoBoro ToJIkaTess

m BxozHOM pacnpezennTens npojykta*

n QopmupoBaHMe 610Ka YNaKkoBKM NMPU MOMOLLM
aBTOMATMYeCKOro rpynnuposaTtens

n YKNa4uMK MEXC/IOMHOro pasaenurens

* BP802ARV 350R-S, BP802ARV 350R-SP ** BP802ARV 280R-P  *** BP802ARV 280R-P, BP802ARV 350R-SP

|@|

Zgrzewadto: 760 mm — 350
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4;.,.(-) BP SERIES ALV film only / pad + film

Front infeed belt width 530 mm

Infeed belt speed change, flow end, rows accumulation-check, tunnel clogging and outfeed accumulation photocells enabled
Infeed guides adjustable both in width and height

Separator equipped with pneumatic press with motorized chain pusher controlled by inverter and encoder

Pneumatic side guides that accompany the formed product beyond the sealing bar and whose main task is to ensure better pack
composition and prevent it from coming apart

Motorized upper and lower reel-holder controlled by inverter

m Sliding protective doors with deceleration device

m Operator display that slides along the entire length of the machine

m Automatic, semiautomatic, pass through mode

Ag1s®

m Szerokos¢ tasmy wejsciowej 530 mm

m Fotokomorki do zmiany predkosci transportera wejsciowego, zgromadzenia na wyjsciu, odczytujaca zator na wyjsciu z tunelu dostepne

m Prowadnice na wejsciu regulowane na szerokosc¢ i wysokosc¢

m Separator wyposazony W pneumatyczny element dociskowy zsynchronizowany z napedzanym popychaczem tancuchowy
kontrolowanym przez inwerter i enkoder

m Pneumatyczne prowadnice boczne, ktore wspomagaja uformowane pakiety za zgrzewadtem, zapewniajac lepsza Scistos¢
produktow i zapobieganie odstepom pamiedzy nimi

m Gorny i dolny rozwijak folii napedzany, kontrolowany przez inwerter

m Przesuwne drzwi ochronne z urzadzeniem zwalniajacym

m Interfejs operatora ktory przesuwa sie wzdtuz catej dtugosci urzadzenia

m Praca w trybach: automatyczny, potautomatyczny, wolne przejscie

n [lepeaHas BXogHasA NIEHTa WMPHHOM 530 MM

m B KOMNJEKT NOCTaBKM BKIKOYEHBI POTO3IEMEHTbI KOHTPOJIA CKOPOCTM BXOZHOM JIEHTbI, KOHLA MOTOKA, HAKOM/IEHMS-KOHTPOS PSAOB,
MOMEX Ha JIMHWM NEYM U CKOMIEHUS Ha BbIXOZE

BxozHble HanpaB/isloLLME, HACTPaMBAEMbIE MO LMPUHE U BbiCOTE

[1Baaep, oCHALEHHbIM MHEBMATUYECKMM NPUKMMHBIM MPECCOM, CUHXPOHM30BAHHBIM C LiEMHbIM NPUBOAHBIM TOIKATENEM,
KOHTPO/IMPYEMbIM MHBEPTOPOM M KOAEPOM

m OCHOBHOM Lie/bi0 GOKOBbIX MHEBMATUYECKMX HAMPABASIOLMX, COMPOBOXAAILUMX YKe CHOPMUPOBAHHYIO IPYMMOBYIO YNAKOBKY 3@ 30HY
CBapOYHOTO IE3BMS, ABNAETCA 06eCneyeHure yyiuero hopMMpoBaHMs FpynnoBOi YNaKoBKM M U3GEkKaHWE ee pacnazaHus

BepxHuI M HUKHMIM NPUBOAHOM Aep:kaTeslb 606MHbI MOTOPM3MPOBAHO, KOTOPbIE KOHTPOIMPYIOTCE MHBEPTEPOM

PazaBuKHbIE 3aLLUMTHbIE ABEPLbI C YCTPOMCTBOM 3aMEA/IEHMUS BUKEHUS

OnepaTtopckui MHTEPdENC NnepemelLaemMblii Mo BCel ANMHE MallMHbI

Pa6oTa B aBTOMATU4YECKOM, MOJyaBTOMATUYECKOM M CBOGOJAHOM LLArOBOM PEXMME

18 BP ALV Series > Automatic inline feeding shrinkwrappers with automatic pack coll



Packaging process

Film only

Pad + film

Pad insertion device

y 4 min max

A 120 350

B mm 200 500
% 25 35

BP ALV Series > Packaging process 19



m |nfeed lanes: 1-2-3 (optional 4-5-6)
m Double clog-check photocell
n Product entry regulated by electromechanical sorter

s I,
. g L 2 &
only film / pad + film . 2 , 2
J P / Up to 25 packs/minute S : == =. 3
BP802ALV BUDR R— P Do 25 opakowan/minuta S 2l L] P
| 1| cardboard (| 2
[0 25 ynakoBOK/MUHYTY §Lalgad?ﬂagr ﬂ 1 Zi
BP802ALV 600R-P
m Automatic shrinkwrappers with in-line infeed i . 6215
- L i &
m Sealing bar: 760 mm 8 . ..... ‘ - ‘. - 3430 | 2785
m Maximum pack height: 380 mm 1 = 1k A L B e LIS l — g ..‘
= [ ] &
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m Pack composition with automatic collation BP802ALV 600R =)
(gl
m Pad insertion device* -
6215
- 3430 ) 21185

m Automatyczna zgrzewarka przeptywowa - liniowa

0 Zgrzewadto: 760 mm

n Maksymalna wysokos$¢ produktu: 380 mm

n |los¢ toréw na wejsciu: 1-2-3 (w opcji 4-5-6)

n Podwojna fotokomorka odczytujaca zator

m Orientowanie produktu za pomoca elektromechanicznego urzadzenia
m Formowanie paczki z automatycznym grupowaniem

m Urzadzenie podajace podktadke (PAD)*

e

1575
e

550 |

n ABTOMaTMYeCKas ynakoBOYHasA MallMHa C BO3MOXHOCTbIO
BCTPaMBaHWA B JIMHUIO
m (CBapuBaloLlero Hoxa 760 Mm
m MaKcuManbHas BbiCOTa ynakoBku: 380 Mmm
n KonunuectBo psazoB Ha Bxoge: 1-2-3 (dakynbTaTmMBHO 4-5-6) ”
n /IBOVHOM (HOTOINEMEHT KOHTPO/IS MOMEX HA JIeHTE
n BXOZ NpOAYKUMM, PETYMPYEMbIN pacrpeaenstoLLMM YCTPOMCTBOM
n GopMMpoBaHKMe rpynmoBoi YNakoBKM C aBTOMATMYECKMM E ‘ E
rpynnMpoBaH1emM =
n YKIaZ4MK MEXCIOMHOTO pasaenmrens*

* BP802ALV 600R-P

20 BPB0O2ALV B00R-BP802ALV BOOR-P
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Up to 150* - 200** products/minute "

DV]SU—DVEOU Do 150* - 200** produktow/minuta 5 - ” ' I."%‘%"“

Jlo 150* - 200** NPOAYKTOB/MUHYTY iir TR T Sins, s s

2155-2315

P9 &

Electromechanical system for division of products on multiple
lanes, motorized and controlled by inverter and encoder
Independent control panel, interfaced with the panel of the 3930 6210
shrinkwrapper

Control sensor of the infeed flow in order to ensure a regular
pressure at the entrance of the product

Accumulation sensors at the outfeed of the divider control the
feeding and the presence of the product on each lane

m Up to 20 different working cycles

4790 DV200 + BP802ALV 600R

e
As

1575 ‘
m
[ <THTN1
(&=

a

a@

2155-2315

945-105

550 ‘

DV150 + BP802ARV 350R

m Elektromechaniczny system rozprowadzania produktu na e
zainstalowane tory, kontrolowany przez inwerter i enkoder
m Osobny panel kontrolny z automatyczna synchronizacja ze

2830

[
o
@
Q]
[

zgrzewarka

m Fotokomorka kontroli przeptywu na wejsciu, w celu
zagwarantowania odpowiedniego docisku

m Fotokomorka zgromadzenia produktu na torach oraz
odczytujaca obecnosc produktu na torach tasmy podajacej

n Mozliwos¢ zapamietania 20 roznych cykli pracy

]

Sy ———

5275

|
24L5

m J/leKTpoMeXaHMyecKas cMcTema pasfenieHns pagos NpoayKLmm 2
Ha HECKO/IbKO PAZOB C MHBEPTEPHbIM YNpaBieHUEM M KOHTPOIEM
MO3MLMM MO SHKOAEPY L 550
n Cob6CTBEHHAA KOHTPO/IbHAA NaHe b, CBA3aHHasA C MaHes bl
YMaKOBOYHOM MalLLMHBI
m /JlaTymMK HaMuMsA NOTOKA NPOAYKLMM Ha BXOAE B AMBazep
m JlaTYMKM HaIMYMA NPOAYKTA Ha KaXAOoM M3 BbIBOAHBIX JIMHMIMA
A5 KOHTPO/IA PABHOMEPHOIO 3aM0JIHEHMS BCEX JIMHMMA
n 3anomMuHaHue o 20 pasinyHbIX paboumx LIMKI0B

“DV150  ** DV200

DV150-DV200 - Dividers 21



Technical specifications

; BPBOOAR BPBO2AR BPEOOAR
Dane Techniczne BPEO0 BPBOO BPBOOAS BPBO2AS BPTI02AS BP1402AS 350p 350p 150R
TexHuyeckue CI'IELlMdJMHaLLVIM
Power supply V/B 380/415 3PH+N+PE | | 380/415 3PH+N+PE | | 380/415 3PH+N+PE | | 380/415 3PH+N+PE | | 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE | | 380/415 3PH+N+PE | | 380/415 3PH+N+PE
Zasilanie elektryczne o /T 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE
Hanpsxenne 4 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
Installed power W
Moc elektryczna BarT 13900 17000 17180 26700 26700 32700 17400 26900 14200
YCTaHOBOYHAA MOLLHOCTb
Air pressure Bar
Cisnienie powietrza 6a 6 6 6 6 6 6 6 6 6
[JaBnenue Bo3gyxa P
Required air NU/p*
Zadane powietrze Hn/ﬁ* 14,5 21 13 13 13 21 11,5 11,5 12
Pacxopa Bo3gyxa
Output up to -
Wydajnos¢ produkcyjna do pn';M** 10 10 12 25 15 12 15 20 25
Mpoun3BOANTENBHOCTb A0
Maximum height product mm
Maksymalna wysokos¢ produktu MM 380 380 380 380 380 380 380 380 380
Makc. BbicoTa npogyKTa
Sealing bar mm
Zgrzewadto MM 550 760 760 760 1070 1370 760 760 550
CBapoyHas nnaHka
Working board height mm
Wysokos¢ powierzchni pracymm MM 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105
BbicoTa paboyero ctona
Film reel maximum size mm
Maksymalne wymiary rolki folii M 540 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 1050 x @ 350 1350 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 540 x @ 350
MaKc. pa3mepbl py/ioHa NaeHKM
Machine size
Wymiary maszvn mm 2565 x 1200 2665 x 1410 2840 x 1410 3670 x 1410 3670 x 1710 3820 x 2010 2845 x 2500 3675 x 2500 2705 x 2340
Paﬁmep; MaLI.Il}ilHI:):I MM h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265
Machine net weight K
Ciezar netto maszyny Kf’ 530 605 625 845 980 1180 770 950 700

Bec HeTTO MaLwMHbI

** ppm (packs per minute) - The stated speed may vary according to the product size and shape, to the pack collation and to the type of film used.
** ppm (opakowan na minute) - Wydajnos¢ produkcyjna zalezna od wymiarow, ksztattu i stabilnosci produktu, formatu pakietu i typu uzywanej folii.
** MBM (MaYeK B MUHYTY) - YKa3aHHast CKOPOCTb MOKET M3MEHATLCA B 3aBUCMMOCTH OT pasMepa MpoAykTa, hopmara nayku u TUMa MCMosib3yeMOM MIeHKu.

22 Technical specifications

*NI/p (Normal liter per pack)
*NI/p (Normalne litry na opak)
*Hn/n (HopMasbHbIX IMTPOB B MaK)




BPBOOAR BPBO2AR BPBO2AR BPBOOAR BPBOOAR BP8O2ARV BP8O2ARV BP8O2ARV BP8O2ALV BPBO2ALV DV1s0
230R 230R 280R-5 1502 280sT 350R-5 280R-P 350R-5P 600R B00R-P Dv200
380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 220/240 1PH+N+PE
220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 50/60
50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
17400 26900 27080 17540 17200 33450 33700 33880 33650 34000 990
6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
12 12 12 12 12 13,5 16,5 16,5 17 20
150 p/min***
15 20 20 15 17 25 25 25 25 25 200 p/min***
380 380 380 380 380 380 380 380 380 380 380
760 760 760 760 760 760 760 760 760 760
945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 820 - 980 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105
750 x @ 350 4
750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350
750 x @ 280 ¥
2445 x 1575
2845 x 2550 3675 x 2550 3675 x 3310 4060 x 1910 2845 x 2565 4460 x 3590 5550 x 2830 5550 x 3590 6215 x 1575 6215 x 1575 3940 x 1575
h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2155-2315
590
795 965 1045 895 805 1550 1650 1750 1555 1755 700

For all the shrinkwrappers shown in the catalogue various accessories are available, depending on the different working exigencies, which will be described in detail in the offer and that are included in our price list.
Dla wszystkich zgrzewarek zaprezentowanych w katalogu dostepne sa rozne akcesoria, ktore w zaleznosci od potrzeb produkcyjnych zostana Panstwu doktadnie opisane w momencie ztozenia oferty.

*** p/min (products per minute)
JnA Kax /oM ynakoBOYHOM MalLMHbI, NPeAOCTaBEHHOM B KaTasiore, NpeAycMOTPeHbl Pas/iniHble aKCeccyapbl, MCXOAA U3 MOTPEGHOCTEN paGoThl, KOTOpble GyAyT CneuMdbMLMpOBaHb! B MPEAJIOKEHUM M YKa3aHbl B Npaic-/ncTe.

*** p/min (produktéw na minute)
*** p/min (MPOAYKTOB B MUHYTY)

Technical specifications 23



*3 smipock

SMIPACK S.p.A.
Via Piazzalunga, 30 - 24015 | S.Giovanni Bianco BG - ITALY | Tel +39 0345 40.400 | Fax +39 0345 40.409

www.smipack.it

00000

3 smiuso

SMI USA Inc.

5500 South Cobb Dr. Building 400, Suite 5
Atlanta, GA 30339 - USA

+1 404 799 9929

www.smipackusa.com

S smicom

Smicentroamericana S.A. de C.V.

Francisco Moreno N°24, Col. Vallejo Poniente

Del. Gustavo A. Madero, 07790 Ciudad de México, México
+52 55 5355 3870

www.smipack.com.mx

S smidobrosil

SMI do Brasil Ltda

Av. Dr. Mauro Lindemberg Monteiro, 185
06278-010, Osasco SP, Brasil

+55 11 360 15 334
www.smidobrasil.com.br

S smimochinery

SMI Machinery Beijing Co. Ltd

Floor 25,Tower 5, Han’S Plaza, N.2 Ronghua South Rd
101300 Beijing Eco&Technological Development Area, China
Phone +86 10-87162766

Www.smigroup.it
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